
La gamme complète 
des Technologies 
Haute Pression
• Pompes hydropneumatiques
• Groupes d’épreuves

hydrauliques
• Amplificateurs d’air
• Compresseurs / Surpresseurs
• Intensificateurs de pression
• Bancs d’essai
• Systèmes d’injection de gaz
• Vannes / Raccords / Tubes
• Maintenance
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Avantages des pompes MAXIMATOR
• Un produit de haute qualité
• Une durée de vie supérieure
• Peu de pièces tournantes
• Une construction portative
• Facile à installer et à employer
• Sécurité ADF... pas besoin d’électricité
• Source d’énergie hydraulique économique
• Pression maintenue sans consommation d’énergie

et sans échauffement de matière
• Ratios standards fournis pour des pressions

jusqu’à 5500 bars (79805 psi) 
• Pas besoin de lubrification

…nous offrons :

� Conseil technique

� Service après-vente complet

� Possibilité de constructions
et de conceptions spéciales

MAXIMATOR

Pompez tout !
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Pompes hydrauliques – Le concept MAXIMATOR
Les pompes haute efficacité MAXIMATOR sont idéales pour une large variété
d’applications huile, eau et chimiques. Les pompes MAXIMATOR fonctionnent
à l’air comprimé avec une pression d’air d’1 à 10 bars (14,5 à 145 psi). Le
principe de fonctionnement est, à la base, identique à un multiplicateur de
pression alternatif, mais doté en plus en fin de course d’un piston pneumati-
que qui commande une vanne 4/2. Les pompes MAXIMATOR présentent un
grand piston à air raccordé à un piston de diamètre inférieur. Le rapport de
compression est donné par la différence entre ces deux surfaces et c’est la
méthode qui détermine la pression maximale de refoulement. Les pressions
plus élevées sont obtenues en utilisant des rapports de compression plus éle-
vés. Les numéros des modèles MAXIMATOR reflètent les taux théoriques de
pression des pompes, tandis que les données techniques indiquent les taux
exacts. La pression de refoulement est facile à régler par un simple détendeur
d’air. En multipliant le rapport de compression par la pression de l’air compri-
mé disponible, on peut calculer la pression théorique du liquide.
Les pompes MAXIMATOR sont auto-amorçan-
tes. En général il n’est même pas nécessaire
d’employer un lubrificateur d’air. Le liquide à
pomper est aspiré dans la chambre de pompage par la montée du piston
pneumatique. Par cet effet d’aspiration, le clapet d’admission est ouvert et le
clapet de refoulement est fermé. La descente du piston produit une pression
du côté du liquide. Le clapet d’admission est fermé et le clapet de refoulement
est ouvert par la pression générée. Les pompes hydrauliques MAXIMATOR
fonctionnent automatiquement. Lorsque la pression augmente le nombre de
coups ralentit. La pompe s’arrête automatiquement lorsque les pressions de
refoulement s’égalisent. La pompe se remet en marche dès la plus
légère baisse de pression de refoulement ou l’augmentation de la pres-
sion d’air de commande.
La performance de la pompe peut être affectée par un certain nombre de conditions, telles que le gel du silencieux d’échappement ou des pilotes
(qui est causé par l’humidité dans les conduits à air), une dimension inadaptée des entrées d’air ou des filtres sales. Ne réduisez pas la taille des ori-
fices indiqués, consultez MAXIMATOR pour obtenir les conditions de flux non décrites dans les tables.
MAXIMATOR offre un support complet aussi bien technique que d’entretien pour toutes les pompes MAXIMATOR.

Schéma fonctionnel des pompes hydropneumatiques
Principe de fonctionnement d’une pompe simple effet, à 1, 2 ou 3 têtes moteur.

Une pompe simple effet pourvue de deux ou trois têtes d’air de commande,
avec seulement 1/2 ou 1/3 de la pression d’air, peut fournir la même pression
de refoulement qu’une pompe avec une seule tête d’admission d’air.

Principe de fonctionnement d’une pompe double effet à tête
d’admission d’air unique

Les pompes double effet augmentent la capacité de débit
d’environ 50% par rapport aux pompes simple effet.

Section hydraulique
Piston haute pression

Piston pneumatique

Pression d’air

Course d’aspirationCourse de pression

Distributeur pneumatique

Clapet d’admission
Clapet de refoulement
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Séries MO et S jusqu’à 1000 bars (14500 psi)
La conception robuste, le poids réduit et la large gamme de rapports
de compression rendent ces séries de pompes idéales pour exécuter
les opérations de pompage d’huile ou d’eau les plus variées.

Elles sont fournies en modèles simple ou double effet.

Applications pour les pompes hydropneumatiques

Pompes utilisation huile
• Crics et vérins – tables de levage, crics de levage, crics de levage

poutres et avions
• Manutention hydraulique – bridage, presses de découpe et

d’agrafage, mandrins, actionnement de vannes
• Presses – presses isostatiques à froid, filtres presse, presses

hydrauliques (mise en œuvre et dispositif de surcharge)
• Outillage et serrage – hydroformage, sertissage, cisaillement

de câbles, cintrage de tubes, tension de rouleaux, clés
dynamométriques

• Tests – machines pour essais de traction et sous pression
• Divers – systèmes de lubrification

Séries M et G jusqu’à 5500 bars (79750 psi)
Les pompes des séries M et G sont disponibles en modèles simple ou
double effet, avec des têtes d’air de commande simples, doubles
(séries M et G) ou triples (seulement la série M) et la partie en contact
avec le liquide en acier inoxydable, ce qui fait d’elles le choix idéal
pour les applications eau.

Pompes utilisation eau ou huile 
• Test hydrostatique – vannes, réservoirs, capacité de pression,

fins de course pneumatiques, tuyaux, tubes et  robinetterie,
manomètres, cylindres, capteurs, tête de puits, BOPs, bouteilles de
gaz et composants aéronautiques

• Testeurs d’éclatement et de fatigue des composants mentionnés
• Calibration des manomètres et des capteurs
• Sablage à eau
• Essais d’étanchéité
• Systèmes de fermeture d’urgence pour les puits de pétrole ou gaz
• Pressurisation des capacités de pression pour tester différents

composants
• Mise en œuvre et contrôle des puits et des équipements de tête de

puits

Type MO Type M

Type G

Type S
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Applications pour les pompes hydropneumatiques

Séries MSF, GSF et GX jusqu’à 1450 bars (21025 psi)
Ces deux séries de pompes sont similaires aux séries M et G décrites pré-
cédemment. Les pompes MSF et GSF présentent une chambre de sépara-
tion et des joints d’étanchéité PTFE pour faire face aux exigences particu-
lières de traitement de produits chimiques.
Les séries GX sont composées de pompes à haut débit construites pour
être installées dans des conditions difficiles et comportent des pièces
externes résistantes aux intempéries. Elles sont
idéales pour les applications offshore avec des
parties en contact avec le liquide en acier
inoxydable et des parties exté-
rieures anticorrosion.

Pompes MAXIMATOR pour applications spéciales
Les séries DPD sont composées de grandes pompes double effet
qui délivrent un débit important à haute pression pouvant aller jusqu’à
2100 bars (30450 psi).
• Générateur de pression pour extraction de mandrins de machines 
• Découpe jet d’eau en service intermittent

Pompes d’injection (un ou deux fluides)
Pompes pour laitier de ciment
Pompes d’imprégnation

• Industrie minière
• Consolidation des minerais et charbon
• Construction de tunnels et ponts
• Restauration du béton

Pompes pour applications chimiques et offshore
• Inhibiteur d’injection de méthanol et de glycol dans les puits
• Injection de refroidisseur
• Essais sur automobiles et avions – liquide de freinage, skydrol,

liquide de transmission et de direction assistée
• Transfert de fluides chimiques et pressurisation

Type MSF

Type GSF

Type DPD

Type S35 - PU

Type GX

MAXIMATOR

Pompez tout !



6

Les pompes MAXIMATOR sont adaptées aux applications liquides. Pour choisir et commander la pompe hydraulique qui correspondra au mieux à vos besoins, les paramètres
suivants doivent être observés :

1. Le liquide à véhiculer
Le type de liquide est le critère essentiel au choix de la pompe MAXIMATOR puisque le matériau en contact avec le fluide et la composition des joints d’étanchéité sont
déterminés par le type exact de fluide. Les pompes MAXIMATOR sont adaptées à différents services. Les deux types de pompes les plus répandus que nous offrons sont
celle pour huile et eau, voir aussi les codes de commande.

2. Pression de l’air de commande disponible
Les pompes MAXIMATOR sont construites pour une pression d’air de commande de pL = 1 à 10 bars (14,5 à 145 psi) au maximum.

3. Pression hydraulique de refoulement requise et capacité de débit
Les pressions de refoulement indiquées dans les tables de débit des pompes sont basées sur une pression maximale de l’air de commande de pL = 10 bars. La pression
de refoulement réelle dans votre cas particulier est déterminée par la pression de l’air de commande multipliée par le rapport de compression, pL * i. Les capacités de
débit indiquées Qmax représentent la valeur maximale pouvant être atteinte pour une pression de refoulement de 0 bar et une pression de l’air de commande de pL = 6
bars. Les capacités de débit réelles pour une pression de refoulement déterminée sont énumérées dans les graphiques de débit, pages 20 à 23.

4. Dimensions et poids
Pour certaines applications, les dimensions et le poids sont également importants dans le choix de la pompe.

Comment choisir une pompe hydropneumatique

Le questionnaire suivant vous aidera à choisir la bonne pompe pour votre application.
Nous vous adresserons un devis sur simple demande. Retournez-nous ce questionnaire rempli
par télécopie.

Référence client :

N° de fax :

Questionnaire pompes hydropneumatiques MAXIMATOR

Medium: Type :

Graphique N° :

Viscosité : mm2/s

Pression d’air disponible (1 à 10 bars [14,5 à 145 psi]): bars

Pression de refoulement : bars

Pression de refoulement maximale : bars

Débit d’écoulement requis à la pression de refoulement : l/min

Température de fonctionnement (max. 80°C autorisés) : °C

Hauteur d’aspiration : mm

Application:
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Autres suggestions à caractère général pour une bonne mise en œuvre des pompes
hydropneumatiques

Positions de montage
Les pompes MAXIMATOR peuvent en principe être installées dans toutes les positions, mais une durée de vie maximale des joints d’étanchéité sera
atteinte en position verticale.

Importance de la dimension des orifices
S’assurer que les raccords et la tuyauterie de branchement sont conformes à la gamme de pressions de la pompe.
Pour s’assurer d’une exploitation optimale (pression et débit) des pompes, les dimensions des orifices des pompes ne devront pas être réduites.

Raccordement de l’arrivée d’air et mise en route
Le raccordement de l’arrivée d’air est situé sur le tiroir distributeur.
Le deuxième pilote d’air de commande sur les séries S...D et G(SF) doit être relié aussi, ce qui non seulement permet un meilleur contrôle de la
pression mais encore représente l’emplacement idéal pour installer les instruments de contrôle à cause de sa taille réduite.
De toute façon un filtre à air et un séparateur d’eau devront être adaptés à la pompe. Des filtres avec séparateur d’eau, régulateur de pression,
manomètre de contrôle de pression et vanne d’arrêt sont disponibles en option sous la rubrique ”Unité de contrôle d’air C....“, en fonction de la série
de pompes.
Aucun lubrificateur d’air n’est requis puisque la pompe a subi un traitement à la graisse de Barium. Si un lubrifiant a été employé auparavant il est
recommandé de continuer. Un lubrificateur d’air ne sera nécessaire que si l’air disponible est extrêmement sec.

Les températures d’utilisation des pompes MAXIMATOR
se situent en général entre –20°C et +80°C (standard). Les pompes équipées de joints d’étanchéité version VE peuvent être utilisées par des tempé-
ratures maximales de +60°C, quoique pour une courte durée une température allant jusqu’à +80° pourra être acceptable.
Pour une exploitation en plein air à des températures de 0°C et inférieures, des versions spéciales sont disponibles sur demande.

Huiles hydrauliques recommandées
La bonne exploitation et l’efficacité des pompes dépendent principalement de la qualité du liquide hydraulique employé.
Nous recommandons des huiles hydrauliques de viscosité comprise entre 46 et 68 cst, soit
Fabricant Huile hydraulique DIN 51524 T2; DIN 51519; ISO VG 46
ARAL VITAM GF 46
BP ENERGOL HLP 46
ESSO NUTO H 46
SHELL TELLUS Oil 46

HYDROL DO 46
HYDROL HV 46

DEA ASTRON HLP 46

Qualité recommandée de l’air de commande
L’air de commande doit être de classe de qualité 3 ou 4 (solides/eau/huile) conformément à la recommandation No 611/1984 de PNEUROP (Comité
Européen des Fabricants d’amplificateurs, de pompes à vide et d’outillages pneumatiques).
Solides : taille maximale des particules 5 µ

concentration maximale de particules 5 mg/m3
Point de rosée : + 10° = teneur en eau de 9.4 g/m3 à + 2°C = teneur en eau de 5.6 g/m3
Teneur en huile : 1.0 à 5 mg/m3
Il est à noter que l’emploi d’un air humide à haut degré d’humidité peut conduire à un problème de gel. Nous suggérons l’installation d’un séparateur
d’eau et d’un sécheur sur la tuyauterie d’alimentation d’air.
Si l’air de commande est trop sec et possède un point de rosée inférieur à - 40°C, nous suggérons d’employer une lubrification.
Une bonne observation des conditions de qualité de l’air de commande permettra d’atteindre une durée de vie optimale des joints d’étan-
chéité et des garnitures.
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Les pompes MAXIMATOR des séries MO sont disponibles aussi bien en version simple que double effet à tête air de commande simple.

Pompes MO
simple effet, à tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 1000 bars (14,500 psi)
Les pompes MO sont de type simple effet à tête air de commande simple. Elles sont légères,
robustes et sont disponibles en plusieurs rapports de compression.
• Corps en fonte, piston en acier trempé et joints d’étanchéité en polyuréthane.
• Pompes standards avec aspiration par le bas.
• Idéales pour les générateurs portatifs.
• Pour une pression de l’air de commande de 1 bar (14.5 psi) à 10 bars (145 psi) maximum.

Options pour la série MO : Code commande :
• Aspiration latérale (pour les modèles simple effet à tête air de commande simple : MO37 – S
• Modification orifice pilotage externe pour les types simple effet MO22 - MO189 (pompes MO37 – DIR

pouvant être démarrées et arrêtées avec une petite vanne électromagnétique)
• Raccordements spéciaux aspiration et refoulement (NPT) : MO37(D) – NPT
• Matériaux de joint d’étanchéité spéciaux pour les utilisations sur fluides spéciaux : Voir le guide de compatibilité des fluides, page 24
• Unité de contrôle d’air pour les séries MO avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : MO37(D) avec C1 Autres options disponibles sur demande.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

MO4 1:4 30.5 1.86 40 580 14.81 3/4 BSP 1/2 BSP 2.5

MO8 1:9 14.7 0.90 90 1305 7.07 3/4 BSP 1/2 BSP 2.5

MO12 1:14 9.4 0.57 140 2030 4.55 3/4 BSP 1/2 BSP 2.5

MO22 1:29 4.6 0.28 290 4205 2.22 3/8 BSP 1/4 BSP 3.0

MO37 1:47 2.8 0.17 470 6815 1.36 3/8 BSP 1/4 BSP 3.0

MO72 1:88 1.5 0.09 880 12760 0.72 3/8 BSP 1/4 BSP 3.0

MO111 1:133 1.0 0.06 1000 14500 0.48 3/8 BSP 1/4 BSP 3.0

MO189 1:225 0.6 0.04 1000 14500 0.28 3/8 BSP 1/4 BSP 3.0

Utilisation huile – séries MO : pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)

Pompes MO...D 
double effet, à tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)
Les pompes MO...D sont de type double effet à tête air de commande simple. Elles présen-
tent les mêmes caractéristiques que la série MO, excepté
• les pompes standards sont livrées avec une aspiration latérale.
• pulsations moindres et débit supérieur d’environ  50% à celui des pompes MO simple

effet.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

MO22D 1:28 9,2 0,56 280 4060 3.91 3/8 BSP 1/4 BSP 4.5

MO37D 1:46 5.6 0.34 460 6670 2.35 3/8 BSP 1/4 BSP 4.5

MO72D 1:86 3.0 0.18 860 12470 1.24 3/8 BSP 1/4 BSP 4.5

MO111D 1:130 2.0 0.12 1000 14500 0.82 3/8 BSP 1/4 BSP 4.5

MO189D 1:220 1.2 0.07 1000 14500 0.49 3/8 BSP 1/4 BSP 4.5

Voir aussi les tableaux de débit page 20
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport – surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression de refoulement statique (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression de l’air de commande de 6 bars / 87 psi et une pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.
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Les pompes MAXIMATOR des séries S sont disponibles en version simple et double effet avec tête air de commande simple.

Pompes S
simple effet, à tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)
Les pompes S sont de type simple effet avec tête air de commande simple. Elles sont com-
pactes et légères, d’installation simple aussi bien pour les applications statiques que portati-
ves. Elles fonctionnent avec une pression d’air réduite de 1 bar (14,5 psi) grâce à des fric-
tions internes minimum.
Les pompes S sont idéales pour des applications demandant un temps de réponse court.
• Corps en fonte, piston en acier trempé et joints d’étanchéité en polyuréthane.
• Pompes avec aspiration latérale en standard.
• Idéales pour les générateurs portatifs
• Pour une pression de l’air de commande de 1 bar (14,5 psi) à 10 bars (145 psi) maximum.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

S15 1:17 28.3 1.73 170 2465 9.38 3/4 BSP 3/4 BSP 9.1

S25 1:25 19.6 1.20 250 3625 6.72 3/4 BSP 3/4 BSP 9.1

S35 1:39 12.6 0.77 390 5655 4.31 3/4 BSP 3/4 BSP 9.1

S60 1:61 8.0 0.49 610 8845 2.75 1/2 BSP 3/8 BSP 9.1

S100 1:108 4.5 0.27 1000 14500 1.55 1/2 BSP 3/8 BSP 9.1

S150 1:156 3.1 0.19 1000 14500 1.08 1/2 BSP 3/8 BSP 9.1

Utilisation huile – séries S : pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)

Options pour les séries S : Code commande :
• Raccordements spéciaux aspiration et refoulement (NPT): S35(D) – NPT
• Matériau de joint d’étanchéité pour utilisation fluides spéciaux : Voir la table de compatibilité des fluides, page 24
• Unité de contrôle de l’air pour les séries S avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : S35(D) avec C1.5 Autres options disponibles sur demande.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

S15D 1:16 56.6 3.45 160 2320 17.56 3/4 BSP 3/4 BSP 14.5

S25D 1:24 39.2 2.39 240 3480 12.00 3/4 BSP 3/4 BSP 14.5

S35D 1:38 25.2 1.54 380 5510 7.58 3/4 BSP 3/4 BSP 14.5

S60D 1:60 16.0 0.98 600 8700 4.80 1/2 BSP 3/8 BSP 14.5

S100D 1:107 9.0 0.55 1000 14500 2.68 1/2 BSP 3/8 BSP 14.5

S150D 1:155 6.2 0.38 1000 14500 1.85 1/2 BSP 3/8 BSP 14.5

Voir aussi les tableaux de débit page 21
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport – surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression de refoulement statique (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression de l’air de commande de 6 bars / 87 psi et une pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes S...D
double effet, à tête air de commande simple

Pressions de 1000 bars (14500 psi)
Les pompes S...D sont de type double effet, à tête air de commande simple.
Elles présentent les mêmes caractéristiques que la série S, excepté 
• Pompes avec aspiration latérale en standard, aspiration par le bas non disponible.
• Pulsations moindres et débit supérieur d’environ 50% à celui des pompes S simple effet.
• Pression maximale de l’air de commande 10 bars (145 psi).
• L’orifice de pilotage sur toutes les pompes  S...D fournit non seulement un meilleur contrô-

le de la pression mais est aussi l’emplacement idéal pour installer une instrumentation de
régulation grâce à son faible orifice - BSP 1/8”.
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Les pompes MAXIMATOR de la série M sont disponibles en version simple ou double effet à tête d’air de commande simple, double ou
triple. Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14,5 psi)  au minimum à 10 bars (145 psi) au maximum.

Pompes M
simple effet, tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 2200 bars (31900 psi)
Les pompes M sont de type simple effet avec tête air de commande simple. Elles sont com-
pactes et légères et présentent une construction robuste.
• Les pompes M4 à M12 ont un corps aluminium et un piston en acier inoxydable. Les modè-

les M22 à M189 ont un corps et un piston en acier inoxydable.
Toutes les pompes M présentent des joints d’étanchéité en polyuréthane avec des O-rings
en Buna ”N”, un package UHMWPE ; des O-rings Viton pour utilisation eau sont disponi-
bles en option.

• Toutes les pompes M sont livrées avec aspiration par le bas en standard, aspiration
latérale disponible en option.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

M4 1:4 30.5 1.86 40 580 14.81 1 BSP 1/2 BSP 3.0

M8 1:9 14.7 0.90 90 1305 7.07 3/4 BSP 1/2 BSP 3.0

M12 1:14 9.4 0.57 140 2030 4.55 3/4 BSP 1/2 BSP 3.0

M22 1:28 4.6 0.28 280 4060 2.22 3/8 BSP 3/8 BSP 2.8

M37 1:46 2.8 0.17 460 6670 1.36 3/8 BSP 3/8 BSP 2.8

M72 1:86 1.5 0.09 860 12470 0.72 3/8 BSP 3/8 BSP 2.8

M111 1:130 1.0 0.06 1300 18850 0.48 3/8 BSP 3/8 BSP 2.8

M189 1:220 0.6 0.04 2200 31900 0.28 3/8 BSP 3/8 BSP 2.8

Utilisation eau ou huile – la série M : pressions jusqu’à 4000 bars (58 000 psi)

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

M22D 1:28 9.2 0.56 280 4060 3.91 3/8 BSP 3/8 BSP 3.7

M37D 1:46 5.6 0.34 460 6670 2.35 3/8 BSP 3/8 BSP 3.7

M72D 1:86 3.0 0.18 860 12470 1.24 3/8 BSP 3/8 BSP 3.7

M111D 1:130 2.0 0.12 1300 18850 0.82 3/8 BSP 3/8 BSP 3.7

M189D 1:220 1.2 0.07 2200 31900 0.49 3/8 BSP 3/8 BSP 3.7

Voir aussi les tableaux de débit page 20
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport – surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression de refoulement statique (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression de l’air de commande de 6 bars / 87 psi et une pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes M...D 
double effet,
tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 2200 bars (31900 psi)
Les pompes M...D sont du type double effet avec tête air de commande simple. Elles pré-
sentent les mêmes caractéristiques que la série M, excepté
• Pulsations moindres et débit supérieur d’environ 50% à celui des pompes M simple effet.
• Toutes les pompes M...D sont livrées avec aspiration latérale  en standard, aspiration

par le bas non disponible.

MAXIMATOR

Pompez tout !
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Pompes M...-2
simple effet, tête air de commande double

Pressions jusqu’à 4000 bars (58000 psi)
Les pompes M...-2 sont des pompes simple effet à tête air de commande double.
Par rapport aux pompes simple effet à un étage de la série M elles développent une
pression double pour la même pression de l’air de commande.
Les pompes M...-2 sont disponibles avec des joints d’étanchéité en polyuréthane.
Elles sont livrées avec une aspiration par le bas en standard, aspiration latérale disponible
en option.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

M111-2 1:261 1.0 0.06 2500 36250 0.35 1/4 BSP 9/16-18 UNF 3.9

M189-2 1:440 0.6 0.04 4000 58000 0.21 1/4 BSP 9/16-18 UNF 3.9

Utilisation eau ou huile – séries M : pressions jusqu’à 4000 bars (58000 psi)

Options pour la série MO : Code commande :
• Matériau de joint d’étanchéité pour utilisation huile (pompe standard) : M37 – (L)
• 1 Matériau de joint d’étanchéité pour utilisation eau : M37 – (L)VE / M37D – VE

(non disponible pour les types M ...-2/M...-3 et M ...-01H)
• Matériau de joint d’étanchéité spécial pour utilisation fluides spéciaux : Voir le guide de compatibilité des fluides, page 24
• Aspiration latérale pour les pompes M : M37(L) – S / M37(L)VE – S
• Modification orifice de pilotage externe : M37 – DIR

(disponible uniquement pour les pompes M22 à M189 à tête de commande air simple)
• Levier manuel à retour par ressort : M37 – 01H

(modification disponible uniquement pour les types M22 à M189 simple effet, à tête air de commande simple)
• Raccordements spéciaux aspiration et refoulement  (NPT) : M37 – NPT
• Unité de contrôle de l’air pour la série M avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de pression et vanne d’arrêt : M37 avec C1
• Pour protéger la pompe d’une pression de refoulement excessive,

une soupape de sécurité peut être installée sur l’unité de contrôle d’air M37 avec C1/SVair
(La pression de refoulement doit être indiquée)

Autres options disponibles sur demande.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

M111-3 1:391 1.0 0.06 2500 36250 0.24 1/4 BSP 9/16-18 UNF 4.6

M189-3 1:660 0.6 0.04 4000 58000 0.14 1/4 BSP 9/16-18 UNF 4.6

Voir aussi les tables de débit page 20
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression statique de refoulement (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression d’air de commande de 6 bars / 87 psi et pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est de 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes M...-3
double effet, tête air de commande triple

Pressions jusqu’à 4000 bars (58000 psi)
Les pompes M...-3 sont des pompes simple effet à tête air de commande triple. Par rapport
aux pompes simple effet à un étage, elles développent une pression triple pour la même
pression de l’air de commande.
Les pompes M...-3 sont disponibles avec des joints d’étanchéité en polyuréthane
Elles sont livrées avec une aspiration par le bas en standard, aspiration latérale disponible
en option.
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Les pompes MAXIMATOR des séries G sont disponibles aussi bien en version simple que double effet avec une tête air de commande
simple ou double. Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14.5 psi) minimum à 10 bars (145 psi) maximum.
L’orifice de pilotage sur toutes les pompes G fournit non seulement un meilleur contrôle de la pression mais est aussi l’emplacement
idéal pour installer une instrumentation de régulation grâce à son faible orifice - BSP 1/8’’.

Pompes G 
simple effet,
tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 4500 bars (65295 psi)
Les pompes G ont un corps et un piston en acier inoxydable.
Toutes les pompes G ont des joints d’étanchéité en polyuréthane. Pour utilisation eau uni-
quement, on recommandera l’option joint d’étanchéité UHMWPE. Ce joint d’étanchéité est
une option parce que le joint d’étanchéité polyuréthane standard procure une durée de vie
sensiblement supérieure pour des applications non limitées à l’eau.
Les pompes G sont livrées avec une aspiration par le bas en standard. Aspiration latérale
disponible en option. Le modèle G500(S) est disponible avec aspiration latérale uniquement.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

G10 1:11 90.0 5.49 110 1595 18.53 1 BSP 3/4 BSP 16.0

G15 1:16 62.0 3.78 160 2320 12.86 1 BSP 3/4 BSP 16.0

G25 1:28 35.3 2.15 280 4060 7.24 3/4 BSP 3/4 BSP 14.5

G35 1:40 24.5 1.49 400 5800 5.02 3/4 BSP 3/4 BSP 14.5

G60 1:63 15.4 0.94 630 9135 3.21 3/4 BSP 1/2 BSP 13.5

G100 1:113 8.8 0.54 1050 15225 1.81 3/4 BSP 1/2 BSP 13.5

G150 1:151 6.6 0.40 1450 21025 1.36 3/4 BSP 1/2 BSP 13.5

G250 1:265 3.8 0.23 2650 38425 0.77 1/2 BSP 9/16-18 UNF 13.5

G300 1:314 3.2 0.20 3140 45530 0.65 1/2 BSP 9/16-18 UNF 13.5

G400 1:398 2.5 0.15 3980 57710 0.51 1/2 BSP 9/16-18 UNF 13.5

G500S 1:519 1.9 0.12 4500 65295 0.39 1/4 BSP 9/16-18 UNF 13.5

Utilisation eau ou huile – séries G : pressions jusqu’à 5500 bars (79750 psi)

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

G10D 1:10 180.0 10.98 110 1450 28.85 1 BSP 3/4 BSP 22.0

G15D 1:15 124.0 7.56 150 2175 19.84 1 BSP 3/4 BSP 22.0

G25D 1:27 70.6 4.31 270 3915 11.34 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

G35D 1:40 29.0 1.77 400 5800 7.74 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

G60DS 1:63 31.4 1.92 630 9135 5.04 3/4 BSP 1/2 BSP 17.0

G100DS 1:113 17.6 1.07 1050 15225 2.78 3/4 BSP 1/2 BSP 17.0

G150DS 1:151 7.6 0.46 1450 21025 2.10 3/4 BSP 1/2 BSP 17.0

Voir aussi les tables de débit page 22
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression statique de refoulement (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression d’air de commande de 6 bars / 87 psi et pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est de 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes G...D
double effet,
tête air de commande simple

Pressions jusqu’à 1450 bars (21025 psi)
Les pompes G...D sont double effet à tête air de commande simple.
Elles présentent les mêmes caractéristiques que les pompes de la série G simple effet à tête
air de commande simple, mais avec des pulsations moindres et un débit supérieur d’environ
50 %.
Les pompes G...D sont disponibles avec des joints d’étanchéité en polyuréthane, joint d’ét-
anchéité UHMWPE avec joints toriques VITON pour utilisation eau en option.
Les modèles G10D à G35D sont fournis avec aspiration par le bas en standard, aspiration
latérale disponible en option. Les modèles G60DS à G150DS sont fournis avec aspiration
latérale uniquement.
Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14,5 psi) au minimum à 10 bars (145 psi)
au maximum.
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Options pour la série G : Code commande :

• Matériau de joint d’étanchéité pour utilisation huile (pompe standard) : G35 – (L)
• Matériaux de joint d’étanchéité pour utilisation eau : G35 – (L)VE / G37D – VE

(non disponible pour G500 et G500-2)
• Matériau de joint d’étanchéité spécial pour utilisation fluides spéciaux : Voir le guide de compatibilité des fluides, page 24
• Aspiration latérale G35(L) – S / G35(D)VE – S
• Raccordements spéciaux d’admission et de refoulement (NPT) : G35 – NPT
• Unité de contrôle d’air pour les séries G avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : G35(L) avec C2
• Pour protéger la pompe contre les pressions de refoulement excessives,

une soupape de sécurité peut être installée sur l’unité de contrôle d’air G35(L) avec C2/SVair
(La pression de refoulement doit être indiquée)

Autres options disponibles sur demande.

Pompes G...-2
simple effet, tête air de commande double

Pressions jusqu’à 5500 bars (79750 psi)
Les pompes G...-2 sont des pompes simple effet à tête air de commande double.
Par rapport aux pompes simple effet à une tête air de commande simple de la série G,
elles peuvent atteindre une pression double pour une même pression d’air de commande.
Les pompes G...-2 sont disponibles avec joint d’étanchéité en polyuréthane, les joints d’ét-
anchéité UHMWPE avec joints toriques Viton pour utilisation eau en option.
Fournies avec aspiration par le bas en standard, aspiration latérale disponible en option.
Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14,5 psi) au minimum à 10 bars (145 psi)
au maximum.

Utilisation eau et huile – séries G : pressions jusqu’à 5500 bars (79750 psi)

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

G10-2 1:22 90.0 5.49 220 3190 15.89 1 BSP 3/4 BSP 20.5

G15-2 1:32 62.0 3.78 320 4640 11.02 1 BSP 3/4 BSP 20.5

G25-2 1:56 35.3 2.15 690 8120 6.19 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

G35-2 1:80 24.5 1.49 800 11600 4.30 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

G60-2 1:126 15.4 0.94 126 18270 2.70 3/4 BSP 1/2 BSP 18.0

G100-2 1:226 8.8 0.54 2100 30450 1.55 1/2 BSP 9/16-18 UNF 18.0

G150-2 1:300 6.6 0.40 2900 42050 1.16 1/2 BSP 9/16-18 UNF 18.0

G250-2 1:530 3.8 0.23 4500 65250 0.66 1/4 BSP 9/16-18 UNF 22.0

G300-2 1:628 3.2 0.20 4500 65250 0.56 1/4 BSP 9/16-18 UNF 22.0

G400-2 1:796 2.5 0.15 5500 79750 0.44 1/4 BSP 9/16-18 UNF 22.0

G500-2 1:1038 1.4 0.09 5500 79750 0.34 1/4 BSP 5/8-18 UNF 22.0

Voir aussi les tables de débit page 23
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression statique de refoulement (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression d’air de commande de 6 bars / 87 psi et pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est de 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

MAXIMATOR

Pompez tout !
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Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

MSF4 1:4 30.5 1.86 40 580 14.81 1 BSP 1/2 BSP 6.7

MSF8 1:9 14.7 0.90 90 1305 7.07 3/4 BSP 1/2 BSP 6.7

MSF12 1:14 9.4 0.57 140 2030 4.55 3/4 BSP 1/2 BSP 6.7

MSF22 1:28 4.6 0.28 280 4060 2.22 3/8 BSP 3/8BSP 3.5

MSF37 1:46 2.8 0.17 460 6670 1.36 3/8 BSP 3/8 BSP 3.5

MSF72 1:86 1.5 0.09 860 12470 0.48 3/8 BSP 3/8 BSP 3.5

MSF111 1:130 1.0 0.06 1000 14500 0.28 3/8 BSP 3/8 BSP 3.5

Pompes MSF
simple effet, tête air de commande simple 
et chambre de séparation

Pressions jusqu’à 1450 bars (21025 psi)
Les pompes des séries MSF et GSF sont robustes et construites pour les applications chimi-
ques. Ces pompes sont disponibles dans une version simple effet avec tête air de comman-
de simple et chambre de séparation.
• Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14.5 psi) au minimum à 10 bars (145 psi)

au maximum Les pompes MSF et GSF ont des corps et des pistons en acier inoxydable.
• Les pompes MSF et GSF sont équipées de joints d’étanchéité PTFE avec joints toriques Viton.
• Pompes livrées avec aspiration par le bas en standard.

Utilisation produits chimiques : séries MSF et GSF : pressions jusqu’à 1450 bars (21025 psi)

Options pour les pompes des séries MSF et GSF : Code commande :
• Matériau spécial joint d’étanchéité PTFE, pour le transfert de fluides spéciaux Voir le guide de compatibilité des fluides, page 24
• Aspiration latérale : MSF37 / GSF35 – S
• Raccordements spéciaux aspiration et refoulement (NPT): MSF37 / GSF35 – NPT
• Unité de contrôle d’air pour les séries MSF / GSF avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : MSF37 avec C1 / GSF35 avec C2
• Pour protéger la pompe contre les pressions de refoulement excessives,

une soupape de sécurité peut être installée sur l’unité de contrôle d’air MSF37 avec C1/SVair / GSF35 avec C2/SVair
(La pression de refoulement doit être indiquée)

Autres options disponibles sur demande.

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de compression ** Volume dépl. * Refoulement *** Débit **** Raccordements Poids

cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B  kg

GSF10 1:11 90.0 5.49 110 1595 18.53 1 BSP 3/3 BSP 20.0

GSF15 1:16 62.0 3.78 160 2320 12.86 1 BSP 3/4 BSP 20.0

GSF25 1:28 35.3 2.15 280 4060 7.24 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

GSF35 1:40 24.5 1.49 400 5800 5.02 3/4 BSP 3/4 BSP 19.0

GSF60 1:63 15.7 0.96 630 9135 3.21 3/4 BSP 1/2 BSP 18.0

GSF100 1:113 8.8 0.54 1050 15225 1.81 3/4 BSP 1/2 BSP 18.0

GSF150 1:151 6.6 0.40 1450 21025 1.36 3/4 BSP 1/2 BSP 18.0

Voir aussi les tables de débit page 20 et 22
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression statique de refoulement (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression d’air de commande de 6 bars / 87 psi et pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est de 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes GSF
simple effet, tête air de commande simple 
et chambre de séparation

Pressions jusqu’à 1450 bars (21025 psi)
Les pompes des séries MSF et GSF sont robustes et construites pour les applications chimi-
ques. Ces pompes sont disponibles dans une version simple effet avec tête air de comman-
de simple et chambre de séparation.
• Pour des pressions d’air de commande de 1 bar (14.5 psi) au minimum à 10 bars (145 psi)

au maximum Les pompes MSF et GSF ont des corps et des pistons en acier inoxydable.
• Les pompes MSF et GSF sont équipées de joints d’étanchéité PTFE avec joints toriques Viton.
• Pompes livrées avec aspiration par le bas en standard.
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Options pour la série GX : Code commande :

• Kit de joints UHMWPE, et joint d’étanchéité dépendant du type de fluide :
- joints toriques Viton en standard GX35 – V GX35 – V
- joints toriques NBR en option GX35 – N GX35 – N
- joints toriques EPDM en option GX35 – E

Voir le guide de compatibilité des fluides, page 24
• Unité de contrôle de l’air pour la série GX avec détendeur, filtre,

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : GX35 avec C2
• Pour protéger la pompe contre les pressions de refoulement excessives,

une soupape de sécurité peut être installée sur l’unité de contrôle d’air GX avec C2/SVair
(La pression de refoulement doit être indiquée.)

Autres options disponibles sur demande..

Caractéristiques techniques 
Type Rapport de Volume dépl. * Pression de refoulement *** Débit **** Raccordements Distributeur Poids

compression ** cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B pneumatique kg 

GX35 1:36 180 10.98 360 5220 24.50 1 FNPT 3/8 FNPT 3/4 BSP femelle 24.0

GX60 1:66 65 3.97 600 8700 23.00 1 FNPT 3/8 FNPT 3/4 BSP femelle 24.0

GX100 1:117 36 2.20 1000 14500 9.00 1 FNPT 3/8 FNPT 3/4 BSP femelle 24.0

Voir aussi les tables de débit page 23
* Volume engendré par course (aller et retour) calculé • ** Rapport surface d’entraînement / surface entraînée (calculé)
*** Pression statique de refoulement (calculée et maximum autorisé) pour une pression de l’air de commande de 10 bars / 145 psi
**** Débit approximatif pour une pression d’air de commande de 6 bars / 87 psi et pression de refoulement de 0 bar/psi.
La pression minimale de l’air de commande pour démarrer la pompe est de 1 bar / 14.5 psi. • En fonction du rapport de compression, une pression de refoulement donnée peut être atteinte.

Pompes GX Pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)
Les pompes GX sont des pompes à haut débit conçues pour être installées dans des condi-
tions difficiles et construites avec des matériaux résistant aux attaques de l’environnement.
Elles sont idéales pour des applications offshore grâce à leurs parties en contact avec le flu-
ide en acier inoxydable et leurs composants externes résistant à la corrosion.
Toutes les pompes standards de la série GX possèdent un corps et un piston en acier inoxy-
dable, des joints d’étanchéité UHMWPE (polyéthylène ultra haut poids moléculaire) et des
joints toriques Viton.

Utilisation produits chimiques - séries GX : Pressions jusqu’à 1000 bars (14500 psi)

MAXIMATOR

Pompez tout !
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Caractéristiques techniques 
Type Rapport de Volume dépl. * Pression de refoulement *** Débit **** Raccordements Distributeur Poids

compression ** cm3 cu.inch bars psi l/min Aspiration A  Refoulement B pneumatique kg  

DPD150 1:185 72 4.4 1500 21.750 8.0 3/8 BSP femelle 1 1/18-12 UNF 3/4 BSP 49.0
(F562C)

DPD200 1:268 72 4.4 2100 30.450 5.6 3/8 BSP femelle 1 1/18-12 UNF 3/4 BSP 49.0
(F562C)

Veuillez consulter MAXIMATOR.

Options pour la série DPD : Code commande :
• unité de contrôle d’air pour les séries DPD avec détendeur, filtre  

manomètre de contrôle de la pression et vanne d’arrêt : DPD150 avec C3

Pompes DPD Pressions jusqu’à 2100 bars (30450 psi)
L’avantage particulier de la série DPD est une capacité de haut débit à
pression élevée. Elle est équipée de pompes double effet avec la pos-
sibilité de deux rapports de compression.

Pompes d’injection   
un ou deux fluides
MAXIMATOR fournit également une série de pompes spéciales pour
les applications dans les mines :
• Industrie des mines
• Construction de tunnels et ponts
• Restauration de béton

Demandez notre catalogue ” Pompes à injection monocomposant et bicomposant”.

Pompes pour applications spéciales : séries DPD : pressions jusqu’à 2100 bars (30450 psi)

MAXIMATOR

Pompez tout !
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0Pour vous aider à installer votre pompe hydropneumatique MAXIMATOR,
nous proposons une large variété d’accessoires.
Ces produits sont disponibles aussi bien en composants individuels qu’en
module préassemblé.
Veuillez consulter MAXIMATOR ou demander notre catalogue 
”Groupes complets MAXIMATOR”.

Groupes complets MAXIMATOR
(Exemple)

Composants dans la Conception modulaire
1 Toute pompe d’un modèle compris dans les séries M, S et G
2 Unité de contrôle de l’air qui comprend un filtre combiné avec un

détendeur de pression, un manomètre de contrôle de la pression et
une vanne d’arrêt
C1 pour les séries M
C1.5 pour les séries S
C2 pour les séries G

3 Soupape de sécurité
SV monté dans le conduit d’admission d’air

4 Volumes du réservoir : 6,5 litres, 13 l, 30 l, 70 l, aluminium
standard, acier inoxydable sur demande

5 Mobilité du groupe
F mobile (avec roues)
T portable (avec poignées)
R cadre

6 Vanne de purge
EV avec conduite de retour vers le réservoir

7 Manomètre de pression
Gamme de pressions / diamètre 
(1.6/1.0/0.6, amortissement à glycérine)

8 Liquide utilisé
O huile (réservoir en aluminium, composants zingués)
W eau (réservoir en aluminium, composants en acier inoxydable)
VA acier inoxydable (réservoir en acier inoxydable)

9 Bloc de raccordements (manifold) avec orifices de pression
A1 1 orifice de pression à 
A6 6 orifices de pression
V Option : vanne d’arrêt pour orifices de pression (AV1-AV6)

10 Commande manuelle
H uniquement disponible pour les pompes M22 à M189, simple

effet, monoétage
11 Autres options :

SCHW Vanne automatique (avec flotteur) pour remplissage
réservoir depuis alimentation eau 

SCHL Flexible haute pression, modèle SK
ZR Branchement de retour supplémentaire

12 Eléments spéciaux sur demande

Exemple de référence :

M72-01H/C1/SV/13/R/EV/0-400(100)/W/AV1/VA (Spécial)
comprenant :

• M72-01H pompe hydropneumatique MAXIMATOR,
modèle M72-01H (avec commande manuelle)

• C1 unité de contrôle d’air ”C1“, comprenant :
• filtre combiné d’un détendeur de pression
• manomètre de contrôle de pression

de 0 – 10 bars, de diamètre 40 mm 
• vanne d’arrêt

• 13 Volume du réservoir 13 litres (9 litres utiles)
• R Cadre portatif
• EV  Vanne de purge actionné manuellement
• 0 – 400 (100) Manomètre de pression de 0 à 400 bars,

de diamètre 100 mm, amorties par huile,
(2/3 de la course utile seulement)

• W  pour utilisation d’eau
• AV1  Bloc de raccordement avec un orifice de pression

et vanne d’arrêt
• VA Réservoir en acier inoxydable
• Spécial: Couleur : cadre avec le design MAXIMATOR (rouge)

Accessoires pour les pompes hydropneumatiques MAXIMATOR
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Unités de contrôle d’air
composées avec détendeur de pression, filtre, manomètre de contrôle
de pression et vanne d’arrêt, disponible en différentes versions en
fonction des séries de pompes :
”C1“ pour les séries MO et M 
”C1.5“ pour la série S 
”C2“ pour les séries G et GX
Echelle de régulation : de 0,5 à 10 bars
Filtration : 50 µ
Disponible en option:
Soupape de sécurité pour limiter la pression ou refoulement

Manomètres
Différentes échelles disponibles
0 – 10 bars à 0 – 2500 bars, dia. 100 mm
0 – 25 bars à 0 – 7,000 bars, dia. 160 mm

Flexibles haute pression
DN4 pour des pressions de service de 1000; 1800;
2500 et 4000 bars
DN8 pour des pressions de service de 900; 1500
et 2100 bars

Composants individuels

Exemple : ”C2”
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Vannes et raccords haute pression 
Vannes, bagues, écrous, bouchons,
coudes, T, croix, filtres, disques 
de rupture, soupapes de sécurité,
assemblages à écrous anti-vibration
pour des pressions de refoulement de 
700 à 4200 bars (10150 à 60900 psi).
Vannes et raccords très haute pression 
jusqu’à 10000 bars (145000 psi).

Tubes haute pression
Disponible pour différentes pressions de refoulement dans des
fourchettes allant de 700 bars à 10500 bars (de 10150 à 152500 psi)
et dans différentes dimensions et longueurs de tuyaux 

Veuillez demander notre catalogue 
“MAXIMATOR Vannes • Raccords • Tubes”

D’autres accessoires tels que des soupapes de sécurité, accumulateurs,
adaptateurs, etc. disponibles sur demande.

Composants individuels



20
Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars

en bars 0/Atm. 50 100 500 1000 1500 2000 3000 4000

M[(O)(SF)]4 4 14.51
6 14.81
8 14.93

M[(O)(SF)]8 4 6.93
6 7.07 0.89
8 7.13 3.39

M[(O)(SF)]12 4 4.46 0.71
6 4.55 2.64
8 4.59 3.43 0.84

M[(O)(SF)]22 4 2.17 1.58 0.44
6 2.22 1.92 1.33
8 2.24 2.05 1.70

M[(O)(SF)]37 4 1.34 1.15 0.84
6 1.36 1.27 1.11
8 1.38 1.32 1.22

M[(O)(SF)]72 4 0.71 0.67 0.60
6 0.72 0.70 0.67 0.06
8 0.73 0.72 0.70 0.33

M[(O)(SF)]111 4 0.47 0.45 0.43 0.05
6 0.48 0.47 0.46 0.26
8 0.48 0.48 0.47 0.35 0.05

M[(O)(SF)]189 4 0.28 0.27 0.26 0.17
6 0.28 0.28 0.28 0.23 0.11
8 0.28 0.28 0.28 0.25 0.18 0.08

M111-2 4 0.35 0.34 0.33 0.24 0.03
6 0.35 0.35 0.35 0.30 0.19 0.04
8 0.36 0.35 0.35 0.32 0.26 0.16 0.04

M189-2 4 0.20 0.20 0.20 0.18 0.12 0.05
6 0.21 0.21 0.21 0.19 0.17 0.13 0.08
8 0.21 0.21 0.21 0.20 0.19 0.16 0.14 0.06

M111-3 4 0.23 0.23 0.23 0.19 0.12 0.02
6 0.24 0.23 0.23 0.22 0.18 0.13 0.06
8 0.24 0.24 0.24 0.23 0.20 0.17 0.13 0.03

M189-3 4 0.14 0.14 0.14 0.13 0.12 0.10 0.06 0.00
6 0.14 0.14 0.14 0.13 0.12 0.12 0.10 0.07 0.02
8 0.14 0.14 0.14 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06

M(O)22D 4 3.83 2.75 0.66
6 3.91 3.36 2.29
8 3.94 3.61 2.96

M(O)37D 4 2.31 1.99 1.45
6 2.35 2.20 1.92
8 2.37 2.28 2.11

M(O)72D 4 1.22 1.15 1.04
6 1.24 1.21 1.15 0.11
8 1.26 1.23 1.20 0.57

M(O)111D 4 0.81 0.78 0.74 0.08
6 0.82 0.81 0.79 0.45
8 0.83 0.82 0.81 0.60 0.09

M(O)189D 4 0.48 0.47 0.45 0.29
6 0.49 0.48 0.48 0.39 0.20 0.06
8 0.49 0.49 0.48 0.43 0.32 0.14

Débit en l/min

Tables de débit séries M[(O)(SF)] 
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Tables de débits séries S 

Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars
en bars 0/Atm. 50 100 200 300 400 500 600 700 800

S15 4 9.11 3.82
6 9.38 6.60 0.91
8 9.50 7.78 4.28

S25 4 6.59 4.39 0.00
6 6.72 5.60 3.36
8 6.78 6.10 4.74 0.00

S35 4 4.22 3.48 2.16
6 4.31 3.93 3.26 1.03
8 4.34 4.12 3.71 2.36 0.30

S60 4 2.70 2.44 2.03 0.75
6 2.75 2.62 2.41 1.76 0.80
8 2.78 2.70 2.57 2.18 1.60 0.83

S100 4 1.52 1.45 1.35 1.07 0.68 0.19
6 1.55 1.51 1.46 1.32 1.12 0.87 0.57 0.20
8 1.56 1.54 1.51 1.42 1.30 1.15 0.97 0.75 0.50 0.21

S150 4 1.05 1.02 0.98 0.80 0.64 0.44 0.20
6 1.08 1.06 1.04 0.98 0.91 0.81 0.70 0.57 0.42 0.26
8 1.08 1.07 1.06 1.03 0.98 0.93 0.86 0.78 0.69 0.59

S15D 4 17.21 6.17
6 17.56 11.93
8 17.71 14.30 6.78

S25D 4 11.76 7.59
6 12.00 9.87 5.58
8 12.10 10.81 8.21

S35D 4 7.43 6.08 3.66
6 7.58 6.89 5.65 1.54
8 7.64 7.22 6.48 3.99 0.18

S60D 4 4.70 4.24 3.51 1.22
6 4.80 4.56 4.20 3.02 1.30
8 4.84 4.70 4.47 3.28 2.07 0.53

S100D 4 2.62 2.50 2.33 1.84 1.16 0.30
6 2.68 2.62 2.53 2.28 1.93 1.49 0.95 0.32
8 2.70 2.66 2.61 2.46 2.25 1.98 1.66 1.27 0.83 0.33

S150D 4 1.82 1.76 1.69 1.50 1.24 0.92 0.54 0.10
6 1.85 1.83 1.79 1.69 1.56 1.40 1.20 0.98 0.72 0.43
8 1.87 1.85 1.83 1.77 1.69 1.59 1.48 1.34 1.18 0.91

Débit en l/min

MAXIMATOR

Pompez tout !

Important!

Les taux de débit indiqués dans les tables ont été mesurés pour
une section optimale des tuyaux, en fonction de chaque modèle
de pompe.

Pour s’assurer d’un fonctionnement correct (pression et débit)
les dimensions des raccordements standards des pompes ne
devront pas être réduites.
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Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars

en bars 0/Atm. 50 100 500 1000 1500 2000 3000 4000
G(SF)10 4 18.16

6 18.53 7.22
8 18.68 11.84

G(SF)15 4 12.60 4.19
6 12.86 8.57
8 12.96 10.37 4.61

G(SF)25 4 7.10 5.14 1.35
6 7.24 6.24 4.31
8 7.30 6.70 5.53

G(SF)35 4 4.92 4.11 2.70
6 5.02 4.61 3.89
8 5.06 4.82 4.38

G(SF)60 4 3.15 2.86 2.41
6 3.21 3.07 2.84
8 3.24 3.15 3.01 0.14

G(SF)100 4 1.77 1.69 1.58
6 1.81 1.77 1.71 0.75
8 0.99 0.97 0.96 0.64

G(SF)150 4 1.33 1.29 1.00
6 1.36 1.34 1.19 0.38
8 1.37 1.36 1.34 1.07 0.40

G250 4 0.76 0.74 0.73 0.53 0.08
6 0.77 0.76 0.76 0.66 0.42 0.08
8 0.78 0.77 0.77 0.70 0.57 0.36 0.08

G300 4 0.64 0.63 0.62 0.49 0.02
6 0.65 0.65 0.64 0.57 0.43 0.22
8 0.66 0.65 0.65 0.61 0.52 0.39 0.22

G400 4 0.50 0.50 0.49 0.42 0.27 0.05
6 0.51 0.51 0.50 0.47 0.39 0.28 0.14
8 0.52 0.52 0.51 0.49 0.44 0.38 0.29 0.06

G500 4 0.39 0.38 0.38 0.34 0.27 0.16 0.03
6 0.39 0.39 0.39 0.37 0.33 0.28 0.21 0.03
8 0.40 0.40 0.39 0.38 0.36 0.33 0.29 0.18 0.03

Débit en l/min

Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars
en bars 0/Atm. 25 50 100 250 500 750 1000

G10D 4 28.28 16.84
6 28.85 23.02 10.97
8 29.09 25.56 18.27

G15D 4 19.44 14.93 6.47
6 19.84 17.54 13.22
8 20.00 18.61 16.00 7.11

G25D 4 10.11 9.91 7.98 1.90
6 11.34 10.73 9.74 6.64
8 11.43 11.06 10.46 8.59

G35D 4 7.59 7.08 6.35 4.16
6 7.74 7.48 7.11 6.00
8 7.80 7.65 7.42 6.75 2.99

G60D 4 4.94 4.74 4.48 3.77 0.07
6 5.04 4.94 4.81 4.44 2.55
8 5.08 5.02 4.94 4.72 3.58 0.07

G100D 4 2.73 2.67 2.61 2.44 1.68
6 2.78 2.76 2.72 2.64 2.25 1.16
8 2.79 2.77 2.72 2.48 1.82 0.83

G150D 4 2.06 2.03 1.99 1.91 1.54 0.55
6 2.10 2.09 2.07 2.02 1.84 1.33 0.59
8 2.12 2.11 2.10 2.07 1.96 1.65 1.20 0.61

Débit en l/min

Table de débits séries G(SF) 
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Table de débits séries G(SF)

Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars
en bars 0/Atm. 50 100 500 1000 1500 2000 3000 4000

G10-2 4 15.57 9.36
6 15.89 12.72 6.19
8 16.02 14.10 10.15

G15-2 4 10.08 8.30 3.59
6 11.02 9.74 7.34
8 11.11 10.34 8.89

G25-2 4 6.06 5.43 4.40
6 6.19 5.86 5.34
8 6.24 6.04 5.72

G35-2 4 4.21 3.94 3.53
6 4.30 4.16 3.95
8 4.34 4.25 4.12 1.66

G60-2 4 2.70 2.59 2.46 0.10
6 2.76 2.70 2.63 1.43
8 2.78 2.75 2.70 1.98 0.12

G100-2 4 1.52 1.49 1.45 0.94
6 1.55 1.53 1.51 1.25 0.64
8 1.56 1.55 1.54 0.38 1.01 0.46

G150-2 4 1.14 1.12 1.10 0.85 0.31
6 1.16 1.16 1.15 1.02 0.74 0.33
8 1.17 1.17 1.16 1.09 0.92 0.67 0.34

G250-2 4 0.65 0.64 0.64 0.57 0.45 0.28 0.07
6 0.66 0.66 0.66 0.62 0.56 0.47 0.36 0.07
8 0.67 0.67 0.66 0.64 0.61 0.55 0.49 0.31 0.07

G300-2 4 0.55 0.54 0.54 0.50 0.42 0.31 0.17
6 0.56 0.56 0.55 0.53 0.49 0.44 0.37 0.19
8 0.56 0.56 0.56 0.55 0.52 0.49 0.45 0.34 0.19

G400-2 4 0.43 0.43 0.42 0.38 0.33 0.27 0.19
6 0.44 0.44 0.44 0.42 0.39 0.36 0.32 0.21 0.08
8 0.44 0.44 0.44 0.44 0.42 0.40 0.38 0.32 0.25

G500-2 4 0.33 0.33 0.33 0.31 0.29 0.26 0.23 0.16 0.05
6 0.34 0.34 0.34 0.33 0.32 0.30 0.28 0.24 0.18
8 0.34 0.34 0.34 0.34 0.33 0.32 0.31 0.28 0.25

Débit en l/min

Table de débits séries GX
Type de pompe Pression d’air moteur Pression de refoulement en bars

en bars 0/Atm. 50 100 200 300 400 500 600 700 800
GX35 4 25.00 16.67 8.44

6 24.50 20.00 14.58
8 23.00 21.72 17.67 9.45

GX60 4 22.00 16.59 13.60 6.45
6 23.00 19.06 15.77 10.00 5.21
8 21.50 19.92 17.95 13.10 8.24 2.65

GX100 4 8.50 7.71 7.11 6.13 4.71 1.88
6 9.00 8.47 7.97 7.15 6.49 5.81 4.90 2.96
8 9.00 8.47 7.97 7.15 6.49 5.84 5.09 3.99 2.35

Débit en l/min

MAXIMATOR

Pompez tout !

Important!

Les taux de débit indiqués dans les tables ont été mesurés pour
une section optimale des tuyaux, en fonction de chaque modèle
de pompe.

Pour s’assurer d’un fonctionnement correct (pression et débit)
les dimensions des raccordements standards des pompes ne
devront pas être réduites.
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Versions de joint d’étanchéité pour les pompes hydropneumatiques MAXIMATOR
Version de joint Matériau Remarques
sans indication ou ”L” Polyuréthane (PU) Nitrile (NBR) Standard
VE Polyéthylène (UHMWPE)  Fluor carbone (V) Standard
VE / NBR Polyéthylène (UHMWPE) Nitrile (NBR) Spécial
VE / EPR Polyéthylène (UHMWPE) Ethylène Propylène Spécial
VE / CRL Polyéthylène (UHMWPE) Chloroprène (CRL) Spécial
VE / KAL Polyéthylène (UHMWPE) Kalrez (KAL) Spécial
SF Téflon plein (PTFE) Fluor carbone (V) Standard

MAXIMATOR Guide de compatibilité des fluides
Liquide Versions de joint recommandées

Standard Standard Spécial Spécial Spécial Spécial Pompes séries
L VE VE / NBR VE / EPR VE / CRL VE / KAL MSF et GSF

A Acétone X X X
Ammoniaque X X X
Chlorure d’ammonium X X X X X X
Hydroxyde d’ammonium X X X X X
Nitrate d’ammonium X X X X
Sulfate d’ammonium X X X X
ASTM huile N° 1 X X X X X
ASTM huile N° 2 X X X
ASTM huile N° 3 X X
ASTM huile N° 4 X X

B Chlorure de baryum X X X X X X X
Hydroxyde de baryum X X X X X
Sulfite de baryum X X X X X X
Benzol X X X
Lie de blanchiment X X X
Borax X X X X
Acide borique X X X X X X X
Liquide à freins X X
Eau bromée X X
Bromobenzène X X
Combustible bunker X X X
Butadiène X X
Butanol X X X X X
Butyle acétate X X

C Carbonate de calcium X X X X X
Chlorite de calcium X X X X X X X
Hydroxyde de calcium X X X X X
Hypochlorure de calcium X X X
Phosphate de calcium X X X X
Silicate de calcium X X X X
Sulfite de calcium X X X X X
Dioxyde de carbone X X
Celluguard X X X X X
Cétane X X X
Chloracétone X X
Alum. chromique X X X X X
Chlorite de cuivre X X X X X
Huile de coton X X X

D Alcool diacétone X X
Glycol diethylène X X X X X
Huile de forage X X X X

E Huiles ethériques X
Ethyle acétate X X
Ethyle alcool X X X X
Ethyle benzol X
Ethyle chlorite X
Ethyle glycol X X X X X X

F Acides gras X X X
Chlorite ferreux X X X X X X
Acide flou silicique X X X
Fréon X X
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MAXIMATOR Guide de compatibilité des fluides
Liquide Version de joint recommandée

Standard Standard Spécial Spécial Spécial Spécial Pompes séries
L VE VE / NBR VE / EPR VE / CRL VE / KAL MSF et GSF

F Fuel X X X X
Huile de fuel X X X

G Gélatine X X X X
Glucose X X X X
Glycérine X X X X X
Glycol X X X X

H Halon X X X
Alcool hexyl X X X
Huiles hydrauliques (pétrole) X X X X
Hydrazine X X
Peroxyde d’hydrogène X X X
Hydrolube X X X X
Acide hydrozyanique X X X

I Alcool iso-butyl X X X X X
Isopropanol X X X X
Alcool isopropyl X X X

K Kérosène X X X X
L Nitrate conducteur X X X X

Sulfate conducteur X X X X
Pétrole brut léger X X X
Lindol (fluides hydrauliques) X X
Huile de lin X X X
Gaz liquides (Propane/Butane) X X X

M Méthane X X X
Alcool méthyle X X X
Carbonate de méthyle X X
Méthyle chlorite X X
Huiles minérales X X X X
Mobil Oil SAE 20 X X X X

N Huile naturelle X X
P Huile de paraffine X X X X

Pentane X X X X
Essence X X X
Essence ”Super” X X X
Phénol X X
Esters phosphate X X X
Acétate de potassium X X
Chlorite de potassium X X X X X X
Nitrate de potassium X X X X X X
Sulfate de potassium X X X X X X
Propane X X X
Alcool propyl X X X X X

S Eau salée X X X
Huiles de silicone X X X X X X
Skydrol X X
Eau savonneuse X X X X
Acétate de sodium X X
Bisulfate de sodium X X X X X X
Carbonate de sodium X X X X X
Chlorite de sodium X X X X X X
Peroxyde de sodium X X X
Sulfite de sodium X X X X X X
Liquides de sucre X X X X X

T Acide tartrique X X X
Tetrachloréthylène X X X
Tétraline X X X
Toluol X X
Trichloréthylène X X X
Huile de turbine X X X X
Térébenthine X X X
Huile de térébenthine X X

V Huiles végétales X X X
Vinaigre X X X X

W Eau X X X
Z Acétate de zinc X X

Chlorite de zinc X X X X X
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Dimensions extérieures et raccordements standards
Modèle de pompe Air de Aspiration Refoulement A B C

commande Hauteur Profondeur Largeur
MO4, MO8, MO12 3/8 BSP 3/4 BSP 1/2BSP 190 102 80
MO22, MO37, MO72, MO111, MO189 3/8 BSP 3/8 BSP 1/4 BSP 228 102 80
MO22D, MO37D, MO72D, MO111D, MO189D 3/8 BSP 3/8 BSP 1/4 BSP 186 108 86
S15, S25, S35 1/2 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 221 135 175.5
S60, S100, S150 1/2 BSP 1/2 BSP 3/8 BSP 221 135 175.5
S15D, S25D, S35D 1/2 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 260 135 175.5
S60D, S100D, S150D 1/2 BSP 1/2 BSP 3/8 BSP 260 135 175.5
M4 3/8 BSP 1 BSP 1/2 BSP 216 120 112
M8, M12 3/8 BSP 3/4 BSP 1/2 BSP 209 120 112
M22, M37, M72, M111, M189 3/8 BSP 3/8 BSP 3/8 BSP 195 104 112
M22D, M37D, M72D, M111D, M189D 3/8 BSP 3/8 BSP 3/8 BSP 184 124 112
M111-2, M189-2 3/8 BSP 1/4 BSP 9/16-18UNF 255 100 112
M111-3, M189-3 3/8 BSP 1/4 BSP 9/16-18UNF 316 100 112
G10, G15 3/4 BSP 1 BSP 3/4 BSP 311 190.5 272
G25, G35 3/4 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 296 181 272
G60, G100, G150 3/4 BSP 3/4 BSP 1/2 BSP 321 184.5 272
G250, G300, G400 3/4 BSP 1/2 BSP 9/16-18UNF 300 193.5 272
G500S 3/4 BSP 1/4 BSP 9/16-18UNF 362 181 272
G10D, G15D 3/4 BSP 1 BSP 3/4 BSP 442 190.5 272
G25D, G35D 3/4 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 412 181 272
G60D, G100D, G150D 3/4 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 344 184.5 272
G10-2, G15-2 3/4 BSP 1 BSP 3/4 BSP 411 211 272
G25-2, G35-2 3/4 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 396 211 272
G60-2 3/4 BSP 3/4 BSP 1/2 BSP 421 211 272
G100-2, G150-2 3/4 BSP 1/2 BSP 9/16-18UNF 400 211 272
G250-2, G300-2, G400-2 3/4 BSP 1/4 BSP 9/16-18UNF 483 211 272
G500-2S 3/4 BSP 1/4 BSP 5/8-18UNF 462 211 272
MSF4 3/8 BSP 1 BSP 1/2 BSP 248 112 120
MSF8, MSF12 3/8 BSP 3/4 BSP 1/2 BSP 241 112 120
MSF22, MSF37, MSF72, MSF111 3/8 BSP 3/8 BSP 3/8 BSP 247 112 108
GSF10, GSF15 3/4 BSP 1 BSP 3/4 BSP 411 190.5 272
GSF25, GSF35 3/4 BSP 3/4 BSP 3/4 BSP 400 181 272
GSF60, GSF100, GSF150 3/4 BSP 3/4 BSP 1/2 BSP 412 181 272
GX35, GX60, GX100 3/4 BSP 1 NPT 3/8 NPT 632 237 244
DPD100, DPD150, DPD200 3/4 BSP 3/8 BSP 9/16-18UNF 762 346 460

Tous les raccordements sont femelles, sauf indication contraire. • Autres raccordements disponibles sur demande.

Pompes versions standard avec aspiration par le bas :
MO
M / M...-2 / M...-3
G10 – 400
G10D – G35D
G10-2 – G400-2
MSF
GSF

Pompes version standard avec aspiration latérale :
MO...D
S / S...D
M...D
G500S
G60DS
– G150DS
G500-2S

Orifice air de
commande

Orifice air de
commande

Orifice 
de refoulement

Orifice 
de refoulement

Orifice d’aspiration

Orifice d’aspiration
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Toutes les informations techniques et concernant les dimensions sont sujettes à changements. Tous les termes et conditions
généraux de vente, y compris les limitations de notre responsabilité, s’appliquent à tous les produits et services vendus.

Amplificateurs d’air comprimé
• Pour augmenter la pression d’air
• Amplification à pression d’air donnée pour correspondre à

vos exigences
• Branchement à une source d’électricité non nécessaire
• Pression de travail maximale 40 bars

Compresseurs hautes pressions
• Pour comprimer les gaz (azote, oxygène, gaz inertes) 
• Simple d’emploi
• Sécurité intrinsèque et antidéflagrante car entraînement

pneumatique
• Pression de fonctionnement maximale 1000 bars

Système d’injection de gaz
• Stations de compression à commande pneumatique, électri-

que ou hydraulique
• Modules de contrôle à 2, 4 ou 8 vannes
• Modules de contrôle à station de multiplication intégrée
• Système de commande externe

Bancs d’essais spéciaux
• Test de résistance à la compression statique
• Test de pression d’éclatement
• Banc d’impulsion
• Flexibles, tubes, vannes, composants hydrauliques

peuvent être testés

Composants haute pression
Vannes / Raccords / Tubes
• Construction en acier inoxydable
• Températures de -250° C à +650° C pour les liquides et

les gaz
• Pressions de refoulement maximales jusqu’à 10500 bars

MAXITECH
Technologies des Pressions

Usine de la Brèche - 17, rue Parmentier - 60290 RANTIGNY
Tél. 33 (0)3 44 69 66 00 - Fax 33 (0)3 44 73 01 83

Internet : www.maxitech.fr - E-mail : mx@maxitech.fr


