
MAXIMATOR GmbH

TECHNOLOGIE HAUTE
PRESSION

HYDRAULIQUE

PNEUMATIQUE

EQUIPEMENTS
DE TEST

50 bar  (725 psi)

500 bar (7250 psi)

1500 bar (21750 psi)



2

†berschriftIndex

Portrait de MAXIMATOR 3

Syst•mes et composants 4

Bancs de test et bancs surpression gaz 5

Service et recherche 6

Etendue des applications 7

Exemples d'applications 8 et 9

Gamme de produit 10

Principe de fonctionnement 11

SŽlection d'un surpresseur 12 ˆ 27

Pression de service  40 bar max. (580 psi) Pression de service 600 bar max. (8700 psi)

DLE 2-1 12 DLE 30-1 20

DLE 2 12 DLE 30 20

DLE 2-1-2 13 DLE 5-30 21

DLE 2-2 13 DLE 15/30 21

Pression de service 100 bar max. (1450 psi) DLE 30-1-2 22

DLE 5-1 14 DLE 30-2 22

DLE 5 14 DLE 5-30-2 23

DLE 2-5 15 DLE 15-30-2 23

DLE 5-1-2 15 Pression de service 1500 bar max (21 750 psi)

DLE 5-2 16 DLE 75-1 24

DLE 2-5-2 16 DLE 75 24

Pression de service 300 bar max. (4350 psi) DLE 15-75 25

DLE 15-1 17 DLE 30-75 25

DLE 15 17 DLE 75-1-2 26

DLE 5-15 18 DLE 75-2 26

DLE 15-1-2 18 DLE 15-75-2 27

DLE 15-2 19 DLE 30-75-2 27

DLE 5-15-2 19

Groupe de surpression VP/70/700/35 700 bar (10150 psi) 28

Groupe de surpression VP/120/500/300 500 bar  (7250 psi) 29

Station de compression VH/400/500 500 bar  (7250 psi) 30

Tableau de sŽlection d'un surpresseur 31



†berschriftPortrait de la SociŽtŽ

Equipe des ventes de MAXIMATOR GmbHHenning Willig

Localisation des bureaux de vente
et usines en Allemagne.

Usine de Nordhausen

Usine de Zorge

MAXIMATOR dŽveloppe et
fabrique des composants et
syst•mes complexe pour la
technologie haute pression depuis
1960. Actuellement Henning
Willing Directeur GŽnŽral de
MAXIMATOR GmbH g•re les
usines de Zorge et Nordhausen et
supervise la direction
internationale.

MAXIMATOR GmbH avec ses 220
employŽs vous offre :

¥ 40 annŽes d'expŽrience dans la
technologie haute pression.

¥ Gestion de qualitŽ certifiŽe selon
ISO9001.
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Syst•mes et composants

Compression de gaz et liquides.

Pompes ˆ commande pneumatique
Pressions de service jusquÕˆ 5500 bar

Syst•mes compacts de pompes
pour huile, eau et autres liquides
pour les applications suivantes :
¥ Outillage hydraulique

¥ Bridage hydraulique

¥ Epreuves eau 

Amplificateurs dÕair
¥ Pressions de service jusquÕˆ 40 bar 

¥ Multiplication sŽlective de lÕair rŽseau

Vannes, tubes et raccords pour les technologies
haute pression
¥ Conception en inox avec une tr•s bonne qualitŽ de fabrication

¥ Gamme de tempŽrature entre Ð250¡C et
+650¡C pour gaz et liquides.

¥ Pressions de service jusquÕˆ
10500 bar

Bancs de test et syst•mes de gŽnŽration
de pression
¥ Pression statique, pression dÕŽclatement et test dÕimpulsion

¥ Test de fuite et de fonctionnement

¥ Autofrettage
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Compresseurs, syst•mes
de test et de rŽgulation
¥ Fourniture centralisŽe pour

syst•mes dÕassistance de gaz

¥ Syst•mes de test et de
rŽgulation pour air rŽseau et gaz

¥ Syst•mes complets pour
remplissage de cartouches de
coussins gonflables

Industrie du flexible

Technologie injection diesel

Bancs de test pour test en pression statique, test
dÕŽclatement et test dÕimpulsion
¥ Flexibles de tout type

¥ Vannes, raccords et ensembles dÕŽcrous

¥ Manom•tres, contacteurs

¥ Capteurs de pression, accumulateurs

¥ Refroidisseurs et syst•mes de conditionnement dÕair

¥ Syst•mes dÕinjection diesel

MŽthode de pressurisation des gaz
Cette mŽthode particuli•re est utilisŽe dans les moules
dÕinjection plastique et apporte les avantages suivants :

¥ Economie de mati•re jusquÕˆ 50%

¥ RŽduction des pressions de verrouillage

¥ Evite les marques de coulure

Nous sommes capables de tester vos
produits pour vous dans les cas suivants :
ÉConception 

¥ Recommandations pour les conceptions de construction

¥ DŽveloppement scientifique

ÉProduction de sŽrie

¥ Tests de support de production

¥ PossibilitŽ dÕextension simplifiŽe

Bancs de test et syst•mes dÕassistance de gaz
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Service et recherche

¥ RŽactions chimiques

¥ Autoclaves

¥ RŽacteurs fixes

¥ RŽacteurs en cha”ne

¥ Syst•mes dÕagitation

¥ RŽacteurs sous pression

¥ Syst•mes de fourniture de gaz

¥ Echangeurs thermiques

¥ Syst•mes de contr™le

¥ Vannes

¥ Raccords

¥ Accessoires

¥ Isolation de syst•mes de pression 

Recherche Ð le programme complet pour la chimie et lÕingŽnierie des procŽdŽs

Solutions compl•tes pour la technologie haute pression

Service
Service mobile Maximator Ð tests en vos locaux
avec notre Žquipement de test :
Le service mobile Maximator est disponible pour effectuer des
tests sur votre site et pour vous fournir le service suivant :

¥ Maintenance des stations de compression et des modules de
contr™le

¥ GŽnŽration de pression avec syst•mes mobiles

¥ Inspection et calibrage dÕinstruments de mesure

¥ Installation de lignes de tube et de circuits semi-rigides

Service de test interne sur les machines
les plus modernes :

¥ Test statique de pression

¥ Test dÕŽclatement

¥ Test de fatigue

Consultation de procŽdŽ pour :

¥ ProcŽdure de test

¥ Process de gaz assistŽ

¥ Conception de moulage

Conception et dŽveloppement,

Fabrication, expŽdition, service,

rŽparation, formation
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Etendue des applications

Les surpresseurs haute pression Maximator sont prŽvus pour la
compression s•che de gaz et de lÕair. Les gaz industriels
comme lÕargon, lÕhŽlium, lÕhydrog•ne et lÕazote peuvent •tre
comprimŽs jusquÕˆ des pressions de 1500 bar, lÕoxyg•ne
jusquÕˆ 350 bar.

Les surpresseurs ˆ commande pneumatique sont une
alternative efficace aux appareillages Žlectriques et peuvent
•tre utilisŽs en atmosph•re explosive.

¥ Test de pression en gaz

¥ Transfert de gaz

¥ RŽcupŽration de gaz

¥ Remplissage dÕaccumulateurs dÕazote

¥ Fourniture pour les syst•mes de gaz isolŽs

¥ Gaz dÕassistance pour moulage par injection

¥ Mousse CO2

¥ Transfert de rŽservoir dÕhydrog•ne

¥ Charge de bouteille dÕair respirable

¥ Test de fuite

Gr‰ce ˆ lÕŽtendue de la gamme, il est possible de sŽlectionner
le surpresseur adŽquat pour chaque application.

Surpresseur ˆ simple Žtage, ˆ double effet ou ˆ deux Žtages ou
une combinaison de ceux-ci peuvent •tre utilisŽs pour atteindre
diffŽrents dŽbits et pressions dÕutilisation.
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Exemples dÕapplications

Nettoyage des ÒbusesÓ
robot de soudure

Syst•mes de coussins gonflables

Remplissage de bouteilles

Test de pression

Evacuation des contaminations par injection de pression ˆ 16 bar

Charge de syst•mes de coussins gonflables avec de lÕhŽlium ˆ 800 bar

Utilisation de la pression
restante pour recharger.

Evaluation du PC

panneau des opŽrations

surpresseur 1 surpresseur 2

valeur dŽsirŽe

accumulateur

indication de la valeur
analogique mesurŽe

chambre de test

Valeur actuelle 
ŽvaluŽe

Žchan-
tillon

entrŽe
N2



9

Exemples dÕapplications

Services de secours

Transfert dÕoxyg•ne dans de petites bouteilles

Syst•me de changement de couleur

Industrie du plastique

Presse 

La couleur retourne au rŽservoir ˆ travers la bille calibrŽe qui est chargŽe sous pression.

Compression de gaz et rŽgulation du gaz assistŽ des moules dÕinjection

PrŽ-charge dÕaccumulateurs hydrauliques en azote 

bille calibrŽe

air rŽseau

syst•me de couleur

couleur
bleue     

couleur
jaune     
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Gamme de produit

Type de rŽfŽrence

DLE XX - XX - X XX - X
Conception spŽciale 
C = service CO

2

S = service oxyg•ne

Connexions : gaz aspiration, gaz refoulement
G = BSP = Standard
U = haute pression (9/16-18UNF) = Option
N = NPT = Option

Sans = une t•te
2      = deux t•tes

Mod•le

Surpresseur avec une t•te

Simple effet, simple Žtage (ex : DLE 15-1)

Surpresseur ˆ deux t•tes

Simple effet, simple Žtage (ex : DLE 15-1-2)

Double effet, simple Žtage (ex : DLE 15) Double effet, simple Žtage (ex : DLE 15-2)

Double effet, deux Žtages (ex : DLE 15-75) Double effet, deux Žtages (ex : DLE 15-75-2)

PL air moteur     PA pression aspiration

PB pression refoulement air ˆ lÕŽchappement
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Principe opŽratoire

Le principe opŽratoire du surpresseur Maximator
est similaire ˆ celui dÕun multiplicateur de
pression. Un piston air de grande dimension est
chargŽ dÕair ˆ basse pression (piston air 3) et
travaille sur une petite surface ˆ haute pression
(piston HP 2). LÕopŽration est continue gr‰ce ˆ une
vanne pilote 4/2 (distributeur 4). Le piston dirige
lÕair moteur alternativement sur et sous la surface
du piston air.

Le piston est pilotŽ ˆ travers deux vannes 2/2
(vannes de pilotage 7) qui sont mŽcaniquement
commandŽes par lÕintermŽdiaire du piston air en
fin de course.

Les vannes de pilotages remplissent et dŽchargent
la chambre du piston.

Le piston HP dŽlivre le dŽbit par lÕintermŽdiaire des clapets anti-
retour (1) ˆ lÕaspiration et au refoulement. La pression de
refoulement est proportionnelle ˆ la pression motrice.

Selon les formules indiquŽes dans la table et avec les donnŽes
techniques des surpresseurs, la pression de refoulement
statique peut •tre calculŽe. A cette pression, les forces entre
lÕair de commande et la section gaz sÕŽquilibrent.
Le surpresseur sÕarr•te lorsque la pression finale est atteinte et
ne consomme plus dÕair.

Une chute de pression sur la partie HP ou une augmentation de
la pression motrice redŽmarre le surpresseur automatiquement
jusquÕˆ ce que les forces  sÕŽquilibrent une nouvelle fois.

De plus, les surpresseurs Maximator peuvent •tre commutŽs
(marche/arr•t)  automatiquement gr‰ce ˆ une Žlectrovanne air,
un manom•tre ˆ contact ou un autre instrument extŽrieur.

section HP

vanne de pilotage

distributeur de commande section air de commande vanne de pilotage

section HP
silencieux

t•te de compression avec clapets  
aspiration/refoulementchambre 

de refroidissement
chambre 

de refroidissement

t•te de compression avec clapets  
aspiration/refoulement
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Surpresseur jusquÕˆ 40 bar

Mod•le : DLE 2-1
DŽbit : 150 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 3 bar, une pression de
refoulement de 6 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 2
DŽbit : 190 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 3 bar, une pression de
refoulement de 10 bar et une pression motrice de 6 bar

DonnŽes techniques : DLE 2-1

Rapport de compression 1:2

Rapport de compression max 1:10

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 20

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 20

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 2 x pL

CylindrŽe en cm3 922

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 15

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

DonnŽes techniques : DLE 2

Rapport de compression 1:2

Rapport de compression max 1:10

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 40

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 40

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 2 x pL + pA

CylindrŽe en cm3 1844

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 20

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

¥ cylindrŽe importante

¥ moins de pulsations

¥ petite dimension

¥ solution Žconomique

pression de refoulement pression de refoulement

D
Ž

bi
t

N
l/m

n

D
Ž

bi
t

N
l/m

n
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Surpresseur jusquÕˆ 40 bar

Mod•le : DLE 2-1-2
DŽbit : 160 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 3 bar, une pression de
refoulement de 10 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 2-2
DŽbit : 190 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 3 bar, une pression de
refoulement de 16 bar et une pression motrice de 6 bar

DonnŽes techniques : DLE 2-1-2

Rapport de compression 1:4

Rapport de compression max 1:10

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 40

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 40

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 4 x pL 

CylindrŽe en cm3 922

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            600-2400

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 22

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

DonnŽes techniques : DLE 2-2

Rapport de compression 1:4

Rapport de compression max 1:10

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 40

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 40

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 4 x pL + pA

CylindrŽe en cm3 1844

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            600-2400

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 25

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium
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¥ pression de refoulement
importante
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¥ petite dimension

¥ pression de refoulement
importante
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Surpresseur jusquÕˆ 100 bar

Mod•le : DLE 5-1
DŽbit : 145 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 8 bar, une pression de
refoulement de15 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 5
DŽbit : 280 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 8 bar, une pression de
refoulement de 20 bar et une pression motrice de 6 bar

DonnŽes techniques : DLE 5-1

Rapport de compression 1:5

Rapport de compression max 1:15

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 2

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 50

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 50

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 5 x pL 

CylindrŽe en cm3 373

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 15

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

DonnŽes techniques : DLE 5

Rapport de compression 1:5

Rapport de compression max 1:15

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 2

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 100

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 100

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 5 x pL + pA

CylindrŽe en cm3 746

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 20

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium
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Surpresseur jusquÕˆ 100 bar

DonnŽes techniques : DLE 2-5

Rapport de compression 1:2 / 1:5

Rapport de compression max 1:25

Rapport par Žtage 1:2.5

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 0.8 x pL

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 100

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 5 x pL + 2.5 x pA

CylindrŽe en cm3 922

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 20

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

DonnŽes techniques : DLE 5-1-2

Rapport de compression 1:10

Rapport de compression max 1:15

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 4

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 100

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 100

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 10 x pL 

CylindrŽe en cm3 373

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 22

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium
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Mod•le : DLE 2-5
DŽbit : 80 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 2 bar, une pression de
refoulement de 25 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 5-1-2
DŽbit : 145 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 8 bar, une pression de
refoulement de 30 bar et une pression motrice de 6 bar
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Surpresseur jusquÕˆ 100 bar

Mod•le : DLE 5-2
DŽbit : 210 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 8 bar, une pression de
refoulement de 40 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 2-5-2
DŽbit : 104 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 4 bar, une pression de
refoulement de 40 bar et une pression motrice de 6 bar

DonnŽes techniques : DLE 5-2

Rapport de compression 1:10

Rapport de compression max 1:15

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 4

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 100

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 100

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 10 x pL + pA

CylindrŽe en cm3 746

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            600-2400

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 25

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

DonnŽes techniques : DLE 2-5-2

Rapport de compression 1:4 / 1:10

Rapport de compression max 1:25

Rapport par Žtage 1:2.5

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 0

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 1.6 x pL

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 100

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 10 x pL + 2.5 pA

CylindrŽe en cm3 922

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            600-2400

Connexion : aspiration gaz 1/2 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/2 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 25

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable / aluminium

0

50

100

150

200

250

300

350

400

450

500

0 10 20 30 40 50 60 70

Betr iebsdruck (bar)

F
šr

de
rle

is
tu

ng
(l

N
/m

in
)

PA = 12 bar

PA = 10 bar

PA = 8 bar

PA = 4 bar

0

50

100

150

200

250

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Betriebsdruck (bar)

F
šr

de
rle

is
tu

ng
(l

N
/m

in
)

PA = 8 bar

PA = 6 bar

PA = 4 bar

PA = 2 bar

¥ pression dÕaspiration
faible

¥ pression de refoulement
importante 

¥ dŽbit important

¥ faibles pulsations

D
Ž

bi
t

N
l/m

n

pression de refoulement

D
Ž

bi
t

N
l/m

n

pression de refoulement



17

Surpresseur jusquÕˆ 300 bar

Mod•le : DLE 15-1
DŽbit : 95 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 15 bar, une pression de
refoulement de 50 bar et une pression motrice de 6 bar

Mod•le : DLE 15
DŽbit : 160 Nl/mn

Avec une pression dÕaspiration de 15 bar, une pression de
refoulement de 60 bar et une pression motrice de 6 bar

DonnŽes techniques : DLE 15-1

Rapport de compression 1:15

Rapport de compression max 1:20

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 7

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 150

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 150

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 15 x pL 

CylindrŽe en cm3 122

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/4 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/4 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 13

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable

DonnŽes techniques : DLE 15

Rapport de compression 1:15

Rapport de compression max 1:20

Rapport par Žtage Ð

Pression mini dÕaspiration Pa en bar 7

Pression maxi dÕaspiration Pa en bar 300

Pression maxi au refoulement possible Pb en bar 300

Formule de calcul de la pression de refoulement gaz 15 x pL + pA 

CylindrŽe en cm3 244

Pression motrice pL en bar 1-10

Consommation dÕair en Nl/mn            400-1980

Connexion : aspiration gaz 1/4 BSP

Connexion : refoulement gaz 1/4 BSP

Connexion : air moteur 3/4 BSP

Poids net (kg) 18

Mati•re de la section gaz : acier inoxydable
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¥ conception compacte 

¥ solution Žconomique

¥ cylindrŽe importante

¥ faibles pulsations
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